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1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi dostarcza informacji dotyczgcych bezpieczenstwa transportu, przenoszenia, obstugi, instalacji, konserwacji, napraw,
montazu i demontazu przektadni slimakowych serii MDW. Je$li przekfadnia wspotpracuje z silnikiem jako motoreduktor, wszelkie informacje dotyczace
silnika ujete sg w odrebnej instrukgiji silnika.

2. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

e Przeczyta¢ uwaznie zalecenia podane w niniejszej instrukcji obstugi przed uzyciem przektadni slimakowej serii MDW.

o Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji moze znacznie skroci¢ okres bezawaryjnej pracy przektadni, jak réwniez stwarzaé zagrozenie
dla zdrowia

e W momencie, gdy przektadnia nie pracuje prawidtowo (znaczny wzrost temperatury, wiekszy hatas i/lub wibracje) nalezy natychmiast przerwac
prace reduktora i sprawdzi¢ przyczyne nieprawidtowej pracy. Urzadzenie nie moze by¢ ponownie wigczone do momentu wykrycia i
wyeliminowania przyczyny problemu. W celu uzyskania jakiejkolwiek pomocy technicznej nalezy sig¢ skontaktowa¢ z Dziatem Technicznym
MEGADRIVE (+48 885 560 564), podajac informacje znajdujgce sie na tabliczce znamionowej oraz przyblizong liczbe godzin pracy urzadzenia.

3. Identyfikacja urzadzenia

Na przektadni znajduje sie tabliczka znamionowa, zawierajgca wszelkie dane identyfikacyjne. Jezeli przektadnia dostarczana jest z silnikiem,
wowczas wszelkie informacje dotyczace samego silnika zawarte sg w odrebnej instrukcji obstugi silnika.

Informacje na tabliczce znamionowej:

A — model i wersja przektadni, wielko$¢ mechaniczna,

i 1A ‘ . e L. . . Tabliczka znamionowa oraz zawarte na niej
B ‘ B — rodzaj wejscia i wyjscia przektadni oraz pozycja informacje powinny byé czytelne przez caly czas,
1 pracy w zwigzku z czym tabliczka powinna by¢
’ odpowiednio i regularnie czyszczona. W
DATA [C ‘ i l D ] C - data produkcji (rok i miesigc), przypadku zniszczenia lub uszkodzenia tabliczki,
uzytkownik moze wystapi¢ do producenta o nowg
mfgg\DRIVE megadrive.com.pl D — przetozenie przektadni; tabliczke znamionowa.

4. Transporti przenoszenie

e Z chwilg otrzymania przesytki nalezy sprawdzi¢, czy dostarczony towar jest zgodny z zamowieniem, oraz czy nie posiadajg jakichkolwiek
widocznych uszkodzen. W przypadku uszkodzenia towaru w transporcie wymagane jest spisanie protokotu w obecnosci kuriera.

e Do podnoszenia przektadni nalezy uzywac akcesoridw takich, jak pasy, haki, strzemiona, klamry, liny itp., posiadajgcych stosowne certyfikaty i
odpowiednich do podnoszenia tego rodzaju tadunkéw. Przed podnoszeniem przektadni upewni¢ sig, czy akcesoria sg odpowiednio
zamocowane w celu zachowania bezpieczenstwa.

5. Sktadowanie

o Nie nalezy przechowywac przektadni w nadmiernie wilgotnych warunkach lub w miejscu wystawionym na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
(nie sktadowac na wewnatrz)

e Nie umieszcza¢ przektadni bezposrednio na gruncie
e Umieszcza¢ przektadnie na stabilnej podstawie po upewnieniu sie, ze nie istnieje ryzyko ich przypadkowego przemieszczenia

Nowe przektadnie dostarczane sq w stanie umozliwiajgcym ich przechowywanie w wyzej wspomnianych warunkach w okresie do 6 miesigcy. Jezeli
przektadnia skiadowana jest przez okres dtuzszy niz 6 miesiecy, nalezy pokry¢ wszystkie niezabezpieczone powierzchnie zewnetrzne
konserwacyjnym preparatem antykorozyjnym, jak na przyktad Shell Ensis lub odpowiednikiem o podobnych wtasciwosciach i zakresie zastosowan.

6. Montaz

6.1.Informacje

e Dokfadnie usung¢ pozostatosci materiatdw opakowaniowych i produktéw ochronnych z przektadni, zwracajac szczegdlng uwage na
powierzchnie sprzegajgce/tagczace.

e Oczysci¢ powierzchnie watéw ze srodka antykorozyjnego (konserwujacego), uzywajac uniwersalnych zmywaczy.

e Przed uruchomieniem nalezy upewnic¢ sig, czy pozycja montazu przektadni odpowiada zalecanej i wskazanej pozycji na tabliczce znamionowe;.
Sprawdzi¢ warunki otoczenia:

o Zakres temperatur otoczenia dla pracy standardowej przektadni wynosi od -10°C do +40°C

o Nie uzywac przektadni w warunkach potencjalnie wybuchowych (gazy, pyty, kwasy itp.) oraz powodujgcych drgania
e Sprawdzi¢ pozycje pracy, kierunek obrotéw oraz potozenie watu.
e Przekfadnia powinna zosta¢ przymocowana do konstrukcji we wszystkich punktach mocujgcych, wskazanych dla danego sposobu mocowania.
e Waly potgczeniowe przektadni i urzgdzenia powinny zosta¢ wyosiowane.

e Upewni¢ sig, ze przektadnia jest napetniona srodkiem smarnym.
Dla zaworu odpowietrzajacego - przed pierwszym uzyciem nalezy usungé¢ gumowag uszczelke

. Do montazu elementéw zewnetrznych nie uzywac¢ miotka bgdz innych narzedzi mogacych spowodowaé uszkodzenie
watdw, sprzegiet, tozysk, kot zebatych etc.

& e W przypadku montazu két pasowych i tancuchowych na watkach przektadni, upewnic sie, co do wtasciwego napiecia
wstepnego pasa lub fancucha — zbyt duze naprezenie pasa/tancucha moze spowodowac uszkodzenie tozysk przektadni
UWAGA e W przypadku tgczenia przektadni z silnikiem kotnierzowym nalezy pokry¢ powierzchnie watka silnika i otworu przektadni

smarem zabezpieczajgcym przed korozjg cierng, np. Kliberpaste 46MR401




6.2.0znaczenia gtéwnej pozycji pracy przektadni (znajdujacej si¢ w oznaczeniu typu przektadni na tabliczce znamionowej)

7. Smarowanie

Przektadnie sg urzadzeniami mechanicznymi wymagajacymi odpowiedniego smarowania dla uzyskania zaktadanej zywotnosci.
Wszystkie przektadnie serii MDW dostarczane sg napetnione olejem smarnym w ilosci odpowiedniej dla pozycji pracy (oznaczonej na tabliczce znamionowej)
. Przektadnie wielkosci 25-30-40-50-63-75-90 standardowo napetnione sg olejem przektadniowym syntetycznym na bazie PAG o lepkosci wg I1SO
VG320, nie wymagajacym wymiany w catym okresie eksploatacji (Shell OMALA 320 S4 WE).
. Przektadnie wielkos$ci 110-130-150 i reduktory wstepne PC standardowo napetniane sg olejem przektadniowym mineralnym na bazie PAO z
dodatkami EP o lepkosci wg 1ISO VG220 (Shell OMALA 220 S2 GX), ktéra wymaga okresowej wymiany przez uzytkownika. Zalecane czestotliwosci
wymiany oleju, zalezg od temperatury osigganej przez olej podczas pracy:

Temperatura oleju w °C Czestotliwos¢ wymiany oleju w
godz. pracy
<65 8000
65 - 80 4000
80-95 2000

Uwaga: Niezaleznie od wymiany rutynowej, olej nalezy zawsze wymieni¢ po pierwszych 300-500 godzinach pracy nowej przektadni

W zaleznosci od warunkdw pracy i na zyczenie wszystkie przektadnie moga by¢ napetnione innym olejem specjalnym — wéwczas przektadnia jest odpowiednio oznaczona.
W przypadku wycieku oleju z przektadni, nalezy usung¢ nieszczelnosé¢ i uzupetnié ilos¢ oleju do wymaganego poziomu (wartosci w litrach).

Wielkosé
25 30 40 50 63 75 90 110 130 150
Pozycja pracy

B3 3 4,5 7
B6 B7 2,5 3,5 5,4

B8 0,02 0,04 0,08 0,15 0,3 0,55 1 2,2 3,3 5,1

V5 3 4,5 7

V6 2,2 3,3 5,1

8. Utylizacja

Przektadnie i ich czesci, tak jak kazdy inny sprzet mechaniczny, podlegaja recyklingowi. Nie wyrzuca¢ produktéw nieulegajgcych biodegradaciji, olejow
oraz materiatdw niezelaznych (jak guma, PCV, zywice itp.) do odpadéw komunalnych. Utylizacje przektadni i wszystkich czesci nalezy zleci¢
uprawnionej jednostce zbierajgcej odpady zgodnie z odpowiednimi przepisami prawa w zakresie ochrony srodowiska.

9. Najczestsze usterki

Celem ponizszych informaciji jest pomoc w wykrywaniu i usuwaniu usterek. W niektorych przypadkach problemy takie mogg by¢ spowodowane przez
urzadzenie, na ktérym przektadnia jest montowana, dlatego przyczyne i rozwigzanie problemu mozna znalez¢ w dokumentacji technicznej producenta
wydanej dla danego urzadzenia.

Problem Przyczyna [ Rozwigzanie
Przektadnie $limakowe nagrzewaja sie podczas pracy, co wynika z ich sprawno$ci. Stopient nagrzewania zalezy od kilku czynnikéw, jak:
obcigzenie, predko$¢ obrotowa, czas pracy ciggtej, temperatura otoczenia. W normalnych warunkach pracy przektadnia moze osigga¢
temperature 90°C. W przypadku osiggania temperatury wyzszej niz ok. 50°C, zalecane jest zastosowanie korka odpowietrzajacego
Zbyt wysoka wkreconego w korpus przektadni.
temperatura Wadliwe tozyska Skontaktowa¢ sie z autoryzowanym przedstawicielem
Przecigzenie Zmniejszy¢ obcigzenie lub zastosowaé wieksza przektadnie
Zbyt niski/wysoki poziom oleju Dostosowac ilos¢ oleju do wiasciwego poziomu (patrz: rozdziat 7. Smarowanie)
Zanieczyszczony lub zuzyty olej Wymieni¢ olej (patrz: rozdziat 7. Smarowanie)
Nieprawidtowo zespolona przektadnia z maszyng Znalez¢ wadliwe potgczenie miedzy silnikiem, przektadnig i/lub maszyng i je poprawic¢
Zuzyte tozyska Wymieni¢ tozyska
Wibracje Zuzyte $ruby mocujgce Wymieni¢ $ruby
lub hatas Obluzowane $ruby mocujgce Dokreci¢ $ruby do okreslonego momentu
Niewtasciwe potgczenie przekfadni z maszyng Znalez¢ wadliwe potgczenie miedzy silnikiem, przektadnig i/lub maszyng i je poprawic¢
tozyska wadliwe lub zuzyte Wymieni¢ tozyska
Zuzyte uszczelniacze Wymieni¢ uszczelniacze
Zbyt wysoki poziom oleju Sprawdzi¢ poziom oleju i w razie koniecznosci skorygowac
Wycieki oleju Uszkodzony wat przy uszczelniaczu oleju Wymieni¢ wat lub naprawi¢
Brak odpowietrzenia przektadni Zastosowa¢ odpowietrzenie
Nieodpowiednie uszczelki Zastosowac¢ prawidtowe uszczelki
Zbyt wysoka lepko$¢ oleju Wymieni¢ olej (patrz: rozdziat 7. Smarowanie)
Przektadnia nie Zbyt wysoki poziom oleju Sprawdzi¢ poziom oleju i skorygowacé
pracuje lub Zbyt duze obcigzenie eksploatacyjne Przystosowaé naped do rzeczywistego obcigzenia eksploatacyjnego
pracuje z trudem Uszkodzone uzebienie $limacznicy lub slimaka Wymieni¢ przekiadnie
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