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BUDOWA PRZEKEADNI

KORPUSY PRZEKEADNI SLIMAKOWYCH
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TABLICZKA
) ZNAMIONOWA
SLIMACZNICA
OZYSKO
KORPUS
USZCZELNIACZ

Korpusy przektadni §limakowych serii MDW w wielkoéciach od 25 do 90 wykonane sa ze stopdw aluminium.
Posiadajg kompaktowa, zwartag konstrukcje, dzieki czemu oszczedzaja miejsce montazu. Korpusy przektadni
Slimakowych wielkosci od 110 do 150 zrobione sg z zeliwa. Wielkos¢ 110 moze na zyczenie by¢ wykonana z
aluminium. Powierzchnie zewnetrzne korpusu zabezpieczone sg przed korozjg powtokg z tworzywa sztucz-
nego.

Przektadnie slimakowe dwustopniowe sktadajg sie z dwdch pojedynczych (jednostopniowych) przektadni
Slimakowych.

Cechujg sie mozliwoscig uzyskania znacznie wyzszych przetozen. Wielkosci 25/30, 25/40, 30/40, 30/50,
30/63, 40/75, 40/90, 50/110, 63/130, 63/150 sg w powszechnym uzyciu. W celu zaspokojenia indywidual-
nych potrzeb mozna taczy¢ ze solbbg dowolne wielkosci przektadni serii MDW.




IDENTYFIKACJA URZADZENIA

B TABLICZKA ZNAMIONOWA ~ ™\
TYP MDWD 110
Na kazdej przektadni znajduje sie tabliczka zna-
mionowa, zawierajgca odpowiednie oznakowa- P90 B5 B3
nie.
Jezeli przektadnia dostarczana jest wraz z sil-
nikiem, wdwczas odpowiednie oznakowanie :
dotyczace samego silnika zawarte jest na jego DATA | 10/2016 | i 100
tabliczce znamionowej. MEGADRIVE megadrive.com.pl
POLAND D y
OZNACZENIE KATALOGOWE:
TYP | WIELKOSC
SERIA WEJSCIA MECHANICZNA
4 2
TYP MDWD 110
WIELKOSC KOENIERZA _»P90 B5 B3
WEJSCIOWEGO IEC — POZYCJAPRACY
T TYP KOENIERZA WEJSCIOWEGO [EC
DATA 1 10/2016 | 100 < ‘
—— PRZEtOZENIE
MEGADRIVE megadrive.com.pl
POLAND

J

MDW D 110 100 P90 B5 B3

1
Al 2f 3 4] 5] 6] (7]

PRZELOZENIE
7.5, 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 80, 100

SERIA
[4]

MDW - przektadnia slimakowa

TYP WEJSCIA @ WIELKOSC KOENIERZA WEJSCIOWEGO IEC

D - kotnierz pod silnik IEC

DB - kotnierz pod silnik [EC
z przedtuzonym watkiem
wejsciowym

[-] - watek wejsciowy petny

B - watek wejsciowy petny podwdjny

WIELKOSC MECHANICZNA
25, 30, 40, 50, 63, 75, 90, 110, 130, 150

P56...P160

TYP KOENIERZA WEJSCIOWEGO IEC
B5 dla MDW 30...150
B14 dla MDW 25...90

POZYCJA PRACY
Przektadnie pojedyncze:
B3 (standard), B8, B6, B7, V5, V6

Przektadnie podwdjne dodatkowo:
AS1, AS2, BS1, BS2, VS1, VS2, PS1, PS2




POZYCJE PRACY

B PRZEKLADNIE POJEDYNCZE
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B PRZEKLADNIE PODWOJNE
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UWAGA: Oznakowanie pozycji pracy przektadni podwdjnej sktada sie z odpowiedniego oznaczenia
pozycji pracy przektadni wiekszej (zgodnie z pkt PRZEKEADNIE POJEDYNCZE.) oraz oznaczenia

uktadu (zgodnie z pkt PRZEKEADNIE PODWOJNE.)




ZASTOSOWANIA PRZEKEADNIE
NALEZY ROZWAZYC:

¢ Rodzaj obcigzenia,

e Zakres predkosci obrotowych podczas pracy,
* Warunki pracy i otoczenia,

¢ Miejsce instalacji przektadni

DOBOR

Bl ABY DOBRAC ODPOWIEDNIA DO

Bl OKRESLENIE WSPOLCZYNNIKA

BEZPIECZENSTWA FS

* Najpierw nalezy ustali¢ rodzaj obcigzenia
A, B lub C zgodnie z Tabelg 1

e Znalez¢ warto$¢ wspodtczynnika warunkdw
pracy K1 z Wykresu 1, w zaleznosci od ilosci
godzin pracy na dobe oraz przewidywanej
czestotliwosci rozruchdw

e Sprawdzi¢ wspdtczynnik temperaturowy K2
zgodnie z Tabelg 2

* Wyznaczy¢ wymagany wspdtczynnik bezpie-
czenhstwa fs wedtug wzoru: fs = K1xK2

RODZAJE OBCIAZENIA

WSPOECZYNNIK TEMPERATUROWY K2

PRZYKEAD OBCIAZENIE TEMPERATURA OTOCZENIA WSPOLCZYNNIK K2
Przeno$nik o pracy rownomiernej A (lekkie) -10°C ~ 30°C 1,0
Przenoénik o zmiennej predkosci B (Srednie) 30°C ~ 40°C 1,1~1,2
Kompresor, korbowdd C (ciezkie)
WARUNKI PRACY K1
O OD PRA A DOB
23 e 20 i 1.8 e 1.6
22 e 19 i 1.7 i 15 _— C
— . (ciezkie obcigzenie)
21 e 1.8 i 16 e 14 — s
20 o 17 15 13
L . _— B
19 o 16 e 14 e 12 = — (Srednie obcigzenie)
18 s 15 s 1.3 s 111 R A
17 e 14 s 12 e 1.0 —— e
I (lekkie obcigzenie)
16 e 13 coien 11 e 0.9 ——
15= -t 1.2 - 1.0 - 0.8 / . . . .
10 20 30 40 50 60 70 8 90 100
O O

l DOBOR MOTOREDUKTORA

» Okredlic wymagany moment obrotowy na
wyjsciu Mw, i i predkos$¢ obrotowa n,,.

* Znalez¢ z tablic doboru motoreduktor o wy-
maganej predkosci obrotowej, momencie
obrotowym wyjsciowym wiekszym od wyma-
ganego i jednoczednie wspdtczynniku bez-
pieczefstwa wiekszym od wyznaczonego.

M22Mw2
S=>fs

Il DOBOR PRZEKtADNI

» Okredli¢ wymagany moment obrotowy
na wyjsciu i zwiekszy¢é go o odpowiednio
wymagany wspotczynnik bezpieczerstwa fs
wedtug wzoru:
M, =Mw, x fs

(gdzie Mw, — wymagany moment obrotowy)

* Znalez¢ z tablic doboru przektadnie o
momencie obrotowym znamionowym Mn,
wigkszym od M, przy zatozonej potrzebnej
predkosci obrotowej n, oraz przetozeniu .

Mn2 > M2




DOBOR

Bl WERYFIKACJA St ZEWNETRZNYCH ODDZIAtUJACYCH NA WAEKI
(DOTYCZY PRZEKEADNI | MOTOREDUKTOROW).

Po dobraniu odpowiedniej przektadni lub motoreduktora nalezy zweryfikowaé nosnos¢ tozysk, jesli na watki
oddziatujg sity zewnetrzne, np. w przypadku przekazywaniu napedu na przektadnie zewnetrzng (pasowa,
tancuchows itp.).

WERYFIKACJA SitY PROMIENIOWEJ WERYFIKACJA SitY OSIOWEJ

R1 - sita promieniowa dziatajaca na watek wej-
Sciowy (w przypadku przektadni z watkiem
wejsciowym)

* Wartos¢ znamionowych sit osiowych dla

motoreduktoréw i przektadni wynosi:
— * P

R2- sita promieniowa dziatajgca na watek An1 =02 . Rn1 (da wafka We{sc"owego)

wyjsciowy An2 = 0,2 * Rn2 (dla watka wyjsciowego)

* Powinien zosta¢ spetniony warunek:

e Okreslic wartos¢ sity promieniowej w zalez- A1 > AnT (dla walka wejscioweqo)

nosci od rodzaju przektadni zewnetrznej wg

WZOTU: A2 > An2 (dia watka wyjsciowego)
2000 * M2 * Kr
R1,2 =
d
Kr=1
Kr=1,25
Kr=1,520
M2 (Nm)
MAR—
d (mm) HEH Q‘/"’

» Tak okreslona sita promieniowa powinna L
spetnia¢ warunek: 0 I 0
R1 > Rn1 (dla watka wejsciowego) R

n1-2

R2 > Rn2 (dla watka wyjsciowego)

Wartosci znamionowych sit promieniowych
Rn1 Rn2 podane sa w tablicach doboru prze-
ktadni i motoreduktordw, jako zredukowane
do $rodka dtugosci czopa w wykonaniu ka-
talogowym.




DOBOR

Il PRZYKLADY DOBORU

A. PRZENOSNIK O PRACY ROWNOMIERNEJ B. PRZENOSNIK O ZMIENNEJ PREDKOSCI

Wymagany moment - Mw, = 19 Nm Wymagany moment - Mw; = 65 Nm
Wymagana predkos¢ - n, = 55 obr. /min Wymagana predkos¢ - n, = 21 obr /min
Czas pracy - 8h /dobe Czas pracy - 16h /dobe
Czestotliwos¢ rozruchu - 10 razy /h Czestotliwos¢ rozruchu - 100 razy /h
Temperatura otoczenia - 25°C Temperatura otoczenia - 35°C
Potaczenie z silnikiem bezposrednie (motoreduktor) Przektadnia pojedyncza

* Wyznaczenie wymaganego wspdtczynnika
« Wyznaczenie wymaganego wspdtczynnika bezpieczenstwa fs = K1xK2 = 1,65x1,2 = 1,98

bezpieczenstwa fs = K1xK2 = 1,0x1,0 = 1,0 + Okreslenie wymaganego momentu obrotowego

* Znalez¢ w tablicach doboru motoreduktoréw na wyjsciu Mz = Mw.xfs = 65x1,98 = 128,7Nm
odpowiedni, o wymaganej predkosci obrotowej

* Znalez¢ w tablicach doboru odpowiednia
i spetniajacy warunki M,>Mw, oraz S>fs

przektadnie, o wymaganym przetozeniu
i, oraz spetniajgcg warunek Mn>M,

Wybrany model: Wybrany model:

MDW30 i=25 0,18kW 1400 obr/min MDWé63 i=60

Moc wejsciowa - Pn; = 0,18 kW, Moc wejsciowa - Pn1 = 0,55 kW,

Predkos¢ na wyjsciu - n, = 56 obr. /min Predko$¢ na wyjsciu - n, = 23.3 obr /min

Moment obrotowy - Mz = 21 Nm Moment obrotowy - M, = 140 Nm

Wspdtczynnik bezpieczenstwa - S = 1,0

Wszystkie przektadnie serii MDW posiadaja prawozwojne §limaki, wiec o kierunku obrotow
watu wyjéciowego wzgledem wejsciowego decyduje reguta prawej dtoni.




TABLICE DOBORU

TABLICA DOBORU MOTOREDUKTOROW JEDNOSTOPNIOWYCH Z SILNIKAMI
O PREDKOSCI OBROTOWEJ n, = 1 400 obr/min

WIELKOSC i WIELKOSC
dor/min | PRZEKEADNI cbrmin | PRZEKEADNI
0,06kW 0,12kW

186,7 26 75 05 4,2 140 6,7 10 0,75 2.7
140 3.4 10 0,55 35 93,3 9,5 15 0,86 1.9
93,3 4,9 15 0,63 2,5 70 12 20 0,94 15
70 6.1 20 0,69 20 56 14 25 1,02 15 MDW30
46,7 82 30 079 1.6 MDW25 46,7 16 30 1,08 1,3
35 10 40 0,87 13 35 19 40 1,19 0.9
28 12 50 0,94 09 28 23 50 1,28 0.8
233 14 €0 ! 07 46,7 17,2 30 2,08 2,6
186,7 2,6 75 0,68 6.9 35 21 40 2,29 19
140 3.4 10 0.75 54 28 25 50 2,47 15
93,3 4,7 15 0.86 3.8 233 28 60 2,63 1,3 MDW40
70 6 20 0,94 30 17,5 34 80 2,89 1.0
56 7 25 1,02 3.0 14 38 100 31 0.8
MDW30
467 8 30 1.08 25 233 29 60 3,61 2.3
3 97 40 119 19 17,5 35 80 3,97 1.9 MDWS50
2 1 %0 1,28 15 14 40 100 4,28 1.4
233 13 60 1,36 13 QT
175 1 80 1 09 186,7 7.8 7.5 0,68 2.3
RO 140 10 10 075 1,8
1?;57 2‘;" 715 5555 zi B3 U5 oge 13
: : ' 70 18 20 0,94 1,0
93,3 7.3 15 0,63 1,6 MDW25 % ’ o - o
70 92 20 069 13 46,7 24 30 1,08 0,8
46,7 12 30 0,79 1,1
35 15 40 087 09 70 19 20 182 20
56 23 25 1,96 1,7
186,7 39 75 0,68 4,6 167 0% 20 208 17
140 > 10 073 36 35 32 40 2,29 1,3 Mpwa4o
93,3 7.1 15 0,86 2,5 -8 38 © 247 o
70 ? 20 094 20 233 43 60 2,63 0,8
56 10 25 1,02 20 MDW30
46,7 12 30 1,08 1,7 35 32 40 315 23
35 14 40 119 1,2 28 39 50 3,39 1.9
o8 17 50 128 10 233 43 60 3,61 16 MDW50
233 19 60 1,36 09 175 52 80 397 12
14 60 100 4,28 09
28 19 50 247 20 e
233 21 0 263 7 MDW40 186,7 1 7,5 1,31 3,6
17,5 26 80 2,89 13 0 ” 0 "4 28
14 29 100 3,11 1.0 %33 o 15 1,65 10 MDW40
St 70 27 20 1,82 15

186,7‘ 52 \ 7,5 \ 0,68 \ 34 \ MDW30




TABLICE DOBORU

WIELKOSC
PRZEKEADNI

WIELKOSC
PRZEKtADNI

oor/mn  Nm - | kN obr/mn | Nm | - | kN
0,25kW 0,55kW
56 32 25 1,96 1,2 70 60 20 3,27 2,2
46,7 36 30 2,08 1.3 56 73 25 3,52 1.8
MDW40
35 44 40 2,29 0,9 46,7 83 30 3,74 1,9
MDWé63
28 37 50 2,47 0,8 35 105 40 412 14
70 % 20 25 27 28 124 50 4,44 11
2 14 4,71 9
56 32 25 2,69 2,2 33 0 0 ! 0
46,7 37 30 2,86 2,3 35 108 40 4,86 2,0
35 46 40 3,15 1,7 MDW50 28 129 50 5,24 1,6
28 54 50 3,39 1.4 23,3 146 60 5,56 14 MDW?75
23,3 60 60 3,61 1.1 17.5 180 80 6,13 1.1
17,5 72 80 3,97 0.9 14 206 100 6,6 0,9
28 56 50 4,44 24 17,5 189 80 6,78 1,5
MDW90
23,3 63 60 4,71 2,0 14 221 100 7,3 1,2
MDWé63
17,5 78 80 519 1,6 0,75kW
14 87 100 5,59 1.4 186,7 34 7,5 1.8 2,1
0,37kW 140 44 10 1,98 1,6
MDW50
186,7 16 7.5 1,31 2,4 93,3 63 15 2,27 1,2
140 21 10 1,44 1.9 70 81 20 2,5 0,9
93,3 31 15 1,65 1.3
MDW40 93.3 63 15 2,97 2,2
7 9 2 1,82 1,
0 3 0 8 0 70 83 20 3,27 1,6
% 47 % 1.96 08 56 100 25 3,52 1,3 MDW63
a6.7 53 30 208 08 46,7 114 30 3,74 14
140 21 10 1,98 3.3 35 143 40 412 1,0
9 1 1 2,27 2,4
33 3 ° ' ' 56 102 25 416 2,0
7 4 2 2 1
0 0 0 ° 8 46,7 117 30 4,42 2,0
4 2 2,69 1
% 8 > © ° MDW50 35 147 40 4,86 1,5 MDW?75
46,7 2, 1,
é % 30 86 > 28 177 50 5,24 1,2
4 . .
3 68 0 315 I 23,3 200 60 5,56 1,0
28 80 50 3,39 0.9
2313 89 60 3,61 0,8 28 184 50 5,79 1,8
23,3 212 60 6,16 1.5 MDW90
7 4 412 21
3 0 0 ' ! 17,5 258 80 6,78 11
2 4,44 1
8 8 %0 ' © 14 302 100 7,3 0,9
2 94 4,71 1.4 MDW.
3,3 60 , , 63 11KW
17, 1 19 11
° > 80 > 186,7 49 7,5 2,35 2,6
1 , }
14 29 100 °59 09 140 65 10 2,59 2,0 MDW63
L) 93,3 93 15 2,97 1.5
186,7 25 7,5 1.8 2.9
140 32 10 1,98 2,2
93,3 46 15 2,27 1,6
70 59 20 2,5 1.2 MDW50
56 71 25 2,69 1.0
46,7 81 30 2,86 1.0
35 80 40 3,15 0.9

n, - predkos¢ obrotowa wyjsciowa;

M, - moment obrotowy wyjsciowy;

i — przetozenie;

Rn, - sifa promieniowa znamionowa na wale wyj$ciowym;
S — wspdtczynnik bezpieczerstwa




WIELKOSC
PRZEKEADNI

TABLICE DOBORU

WIELKOSC
PRZEKEADNI

oor/min  Nm kN obr/min  Nm kN
1,1kW 2,2kW
70 122 20 3,27 1.1 186,7 101 7.5 3,08 2,9
56 146 25 3,52 0,9 140 134 10 3,39 2,3
46,7 167 30 3,74 1.0 Mpwes 93.3 194 15 3,88 1.9
35 165 40 3,59 09 70 252 20 4,27 14
MDW90
933 o5 15 35 21 56 308 25 4,6 1.1
70 123 20 3,86 17 46,7 351 30 4,89 1.2
56 150 25 4,16 1.3 3 433 40 49 10
46,7 171 30 4,42 1.3 MDW?75 2 393 >0 >28 09
35 216 40 4,86 1.0 70 255 20 5,39 2,5
28 264 50 4,6 09 56 315 25 5,81 2,2
23,3 223 60 4,89 0.8 46,7 356 30 6,18 2,0
MDW110
35 225 40 5,38 1.6 3 408 40 68 1
28 270 50 5,79 1.3 2 °63 >0 732 12
23,3 311 60 6,16 1.0 MPWS0 233 648 €0 7.8 10
17.5 328 80 6,17 0,9 35 468 40 8,89 2,2
28 281 50 7,32 23 2 263 0 958 17
233 324 60 778 19 23,3 648 60 10,18 14 MDW130
175 402 80 857 13 MDW110 17,5 816 80 11,21 1,0
14 473 100 9.3 10 14 869 100 10,62 08
1,5kW 28 570 50 131 2,5
186,7 67 7,5 2,35 1.9 23,3 657 60 13,92 1.9
140 89 10 2,59 1.5 17.5 816 80 15,32 1.4 MDWITS0
93.3 127 15 2,97 1.1 Mpwes 14 960 100 16,5 1.0
70 166 20 3,27 0.8 3kwW
140 % 10 3,06 22 186,7 136 7.5 2,78 14
933 130 15 35 15 140 180 10 3,06 1.1 MDW?75
70 168 20 3,86 1.3 MDW?75 933 21 1 35 08
56 205 25 4,16 1.0 186,7 138 7.5 3,08 2,1
46,7 233 30 4,42 1.0 140 182 10 3,39 1.7
70 171 20 427 21 93,3 264 15 3,88 1,4 MDW90
56 210 25 46 16 70 344 20 4,27 1.0
46,7 239 30 4,89 1.7 > 420 % 46 08
35 307 40 5,38 1.2 MPW0 a6 479 30 489 09
28 368 50 5,79 0,9 93.3 264 15 4,9 2,5
23,3 424 60 6,16 0.8 70 348 20 5,39 1.9
35 319 20 68 29 56 430 25 5,81 1,6 MDW110
28 384 50 732 17 46,7 485 30 6,18 1,5
23,3 442 60 7.78 1.4 MPWITO 3 638 40 68 I
17.5 548 80 8,57 0,9 2 7e7 0 732 09
2,2kW 56 429 25 7,6 2,2
186,7 100 7,5 2,78 1.8 46,7 491 30 8,08 2,1
140 132 10 3,06 1.5 35 638 40 8,89 1.6
93.3 191 15 35 1.0 MDW?75 28 767 50 9,58 1.3 MDWI30
70 240 20 3,38 09 23,3 884 60 10,18 1,0
46,7 269 30 3,89 0.8 17.5 1113 80 11,21 0.8




TABLICE DOBORU

WIELKOSC
PRZEKEADNI

WIELKOSC
PRZEKtADNI

oor/mn  Nm - | kN obr/mn | Nm | - | kN
3kW 5,5kW
28 777 50 13,1 1,8 28 1426 50 13,1 1,0
MDW150
23,3 896 60 13,92 1,4 233 1643 60 13,92 08
MDW150
175 1113 80 15,32 1,0 7,5kW
14 1310 100 16,5 0,8 186,7 = 345 75 3,89 1,6
4kW 140 455 10 4,28 1,3 MDW110
1867 182 7.5 2,44 1,0 93,3 660 15 4,9 1,0
140 240 10 3,06 08 MpW75
‘ ' 1867 349 7.5 5,09 2.1
1867 = 184 7.5 3,08 1,6 140 455 10 56 1,8
140 243 10 3,39 1,3 93,3 668 15 6,41 1,4
MDW90
93,3 352 15 3,88 1,0 70 880 20 7,06 1,0 MDW130
70 458 20 4,27 0,8 56 1074 25 7.6 0,9
10 oo . 428 25 46,7 1228 30 8,08 08
159 4 89 7
93,3 352 15 49 1.9 » 9% 0 88 0
70 464 20 5,39 1,4 MDW110 70 880 20 9,65 1,5
56 573 25 5,81 1,2 56 1074 25 10,4 1,1
MDW150
46,7 647 30 6,18 1,1 46,7 1274 30 11,05 0,9
5 573 25 16 " 35 1596 40 12,16 1,0
46,7 655 30 8,08 1.6 1Tkw
35 851 40 8,89 1,2 MDW130 1867 | 512 75 696 23
14 7 1 7, 1,
28 1023 50 9,58 1,0 0 675 0 6 8
%5 | 1179 ‘0 1018 | o8 93,3 950 15 8,77 1,3 MDW150
70 1291 20 9,65 1,0
233 1195 60 13,92 1.1 MDW150 15KW
17.5 1484 80 15,32 0,8 186,7 698 715 6,96 1,7
5,5kw 140 921 10 7,66 1,3
1867 253 75 38 22 933 | 1351 s 8.7 00 MDW150
140 334 10 4,28 1,8 70 1760 20 065 0.7
93,3 484 15 4.9 1,4 MDW110
70 638 20 5,39 1,0
56 n 25 5,15 0.9
140 333 10 56 25
93,3 490 15 6,41 1.9
70 645 20 7,06 1,4
56 788 25 7.6 1,2 MDW130
46,7 900 30 8,08 1,2
35 1171 40 8,89 0.9
28 1103 50 8,51 0,8
70 645 20 9,65 2,0
56 788 25 10,4 1,5
MDW150
46,7 934 30 11,05 1.3
35 1171 40 12,16 1,3

n, - predkos¢ obrotowa wyjsciowa;

M, - moment obrotowy wyjsciowy;

i — przetozenie;

Rn, - sifa promieniowa znamionowa na wale wyj$ciowym;
S — wspdtczynnik bezpieczerstwa




TABLICE DOBORU

[l TABLICA DOBORU MOTOREDUKTOROW DWUSTOPNIOWYCH Z SILNIKAMI
O PREDKOSCI OBROTOWEJ n, = 1 400 obr/min

WIELKOSC
PRZEKEADNI

WIELKOSC
PRZEKEADNI

cormin | Nm | - - - kN obr/min  Nm | - | - | - kN
0,06kW 0,06kW
14 25 100 10 0 162 13 06 | 330 2400 60 40 7,38 11
93 32 150 10 15 183 09 047 377 3000 60 50 | 738 08
7,0 41 200 10 20 1,83 07 25130 0,35 355 4000 50 80 738 07 40775
56 44 250 10 25 1,83 0.8 0,28 419 5000 50 100 | 7,38 05
47 | 59 300 10 30 349 1.2 05 | 405 3000 60 50 | 818 14
35 71 400 10 40 349 09 035 365 4000 50 80 818 1.3 40/90
28 8 500 20 25 349 07 028 431 5000 50 100 818 1,0
23 101 600 20 30 349 06 0,09kW
1.9 116 | 750 25 30 349 05 14 37 100 10 10 162 08
1.6 143 900 30 30 349 05 9.3 49 150 10 15 183 06
1.2 171 11200 30 40 349 04 25/40 7.0 62 200 10 20 183 05
0,9 197 1500 50 30 349 03 56 66 250 10 25 1,83 05
078 217 1800 60 30 349 03 47 75 300 10 30 | 1,83 04
06 | 268 2400 60 40 | 349 02 35 107 400 10 40 1,83 03
05 | 324 3000 60 50 349 02 28 115 500 20 25 183 02
04 | 294 4000 50 80 349 01 23 135 600 20 30 | 1,83 02 25/30
03 35 5000 50 100 349 01 19 181 750 25 30 183 02

1.6 178 | 900 30 30 1,83 02
1.2 212 1200 30 40 1,83 01
09 247 1500 &0 30 1,83 01
0,78 304 1800 60 30 1,83 01
0,68 340 2400 60 40 1,83 01
047 405 3000 60 5 1,83 01

4,7 57 300 10 30 349 1.3
3,5 70 400 10 40 349 09
2,8 96 500 20 25 349 06
2,3 104 | 600 20 30 349 07
1,9 | 121 | 750 25 30 349 06
1.6 139 900 30 30 349 05

12 166 1200 30 40 349 04 30/40 47 ‘ 88 ‘ 300 ‘ 10 ‘ 30 ‘3149 ‘ 018‘ 30/40
0.9 196 1500 50 30 349 04 3,5 107 400 10 40 | 484 1,2
078 218 1800 60 30 349 03 28 123 500 10 50 484 10
058 261 2400 60 40 349 02 23 159 | 600 20 30 484 09 30/50
04 300 3200 80 40 349 02 19 185 750 25 30 484 08
04 279 4000 50 | 80 | 349 0,1 16 212 900 30 30 484 07

028 338 5000 50 100 349 0.1

16 200 900 15 60 | 627 10
1.6 141 900 30 30 484 10 12 263 1200 30 40 627 09 30/63

12169 1200 30 40 484 07 093 305 1500 30 50 627 07
093 199 1500 50 30 484 07

0,78 222 1800 60 30 484 07
06 | 266 2400 60 40 | 484 05
05 | 307 3000 60 50 484 04

09 35 1500 50 30 738 1.1
30/50 0,78 404 1800 60 30 738 10 40/75
0,58 496 | 2400 60 40 7,38 | 07

035 288 4000 50 80 484 03 05 | 608 3000 60 | 50 | 818 | Q9 40/90
0,12kW
09 203 1500 30 50 627 1,1
47 118 300 10 30 484 1.2
078 225 1800 30 @ 60 627 09
35 142 400 10 40 @ 4,84 09 30/50
058 276 2400 60 | 40 627 08
30/63 28 164 500 10 50 | 4,84 07
047 319 3000 60 @ 50 | 627 07
0,35 306 4000 50 @ 80 627 06 28 171 1 500 10 50 627 13
0,28 360 5000 50 100 627 04 2,3 208 600 15 40 6,27 11 30/63

1.9 241 750 15 50 627 09




TABLICE DOBORU

WIELKOSC
PRZEKtADNI

S  WIELKOSC

PRZEKEADNI

oor/mn | Nm | - | - - kN oor/mn| Nm | - | - | - kN
0,12kW 0,37kW
16 324 900 30 30 738 12 2075 078 1774 1800 60 30 18 12
12 399 1200 30 40 738 09 06 2141 2400 60 40 18 1,2 63/150
078 546 1800 30 60 818 09 05 | 25353000 | 60 | 50 | 18 | 09
40/90 0,55kKW

058 695 | 2400 60 40 818 09

4,7 638 = 300 10 30 10,32 20
35 826 | 400 10 40 11032 14
28 984 | 500 10 50 10,32 11 50/110
23 1181 | 600 15 40 110,32 1,0
1,9 1411 750 25 30 10,32 0.9

05 883 3000 60 50 10,32 1.2
035 784 4000 50 80 10,32 1.0 50/110
0,28 928 | 5000 50 100 10,32 08
0,18kW
35 221 | 400 10 40 627 1,0
28 257 500 10 50 6,27 08

30/63 28 995 500 10 @ 50 135 16
1,9 1471 750 25 | 30 135 1,2 63/130
1,2 2132 1200 30 40 135 08

23 362 600 20 30 738 1,1

19 435 750 25 30 7,38 09 40/75
16 487 900 30 30 738 08 0,78 2637 1800 60 30 18 08 83/150
06 | 3182 2400 60 40 18 08
12 629 1200 30 40 818 1.0 20/9 pp—
093 | 735 | 1500 | 30 | %0 | 818 | 08 47 | 871 300 10 30 10,32 15
078 | 860 1800 60 | 30 10,32 1,5 50/110 35 1126 400 10 40 1032 1.1 50/110
058 1113 2400 60 = 40 10,32 1,1 28 113571 500 | 10 | 50 | 135 | 1.1
0.25kW 23 1631 600 15 40 135 1,0
35 | 336 | 400 | 10 | 40 | 738 | 11 40/75 1,9 2005 750 25 30 135 09 63/130

28 384 | 500 10 0 7.38 | 08 1,6 2283 900 30 30 135 08

23 511 | 600 15 40 | 818 1,2
1,9 598 750 15 50 8,18 | 09 40/90
1.6 | 667 | 900 15 60 818 08

28 1290 @ 500 10 50 18 1.8
23 1529 | 600 15 40 18 1.7
1,9 1783 750 25 30 18 1.3 63/150

1,2 943 1200 30 40 10,32 1,3 1,6 | 2215 | 900 30 30 18 0,9
093 1064 1500 50 30 10,32 12 50/110 12 2680 1200 30 40 18 | 10
078 1195 1800 60 = 30 10,32 1,1 1,1kW
06 1624 | 2400 60 | 40 135 1,0 47 1312 /30 10 30 | 135 13
0,47 1935 3000 60 50 135 08 3,5 1671 400 10 40 13,5 1,0 63/130
63/130
035 2046 4000 50 80 135 06 28 1991 500 10 50 135 08
0,28 2430 5000 50 100 135 05 93 752 150 10 15 18 31
078 1199 1800 0 30 @ 18 | 18 70 | 966 200 10 20 18 24
06 1446 2400 60 40 18 18 56 1175 250 10 25 18 17
05 1713 3000 60 50 18 1.4 63/150 47 134 300 10 30 18 17 63/150
04 2026 4000 50 80 18 09 35 1619 400 10 40 18 16
03 2251 5000 50 @ 100 18 07 28 1893 500 10 50 18 1.2
0,37kW 23 2242 600 15 40 18 12
47 405 300 10 30 738 10 19 [ 2616 | 750 | 25 | 30 | 18 | 09
40/75 my—
35 | 498 400 10 40 7,38 07 .
47 1789 300 10 30 135 1.0
47 401 300 75 40 818 15 63/130
35 2279 400 10 40 135 07
35 | 523 400 10 40 | 818 12
28 | 611 | 500 10 | 50 | 818 09 40/90 93 1026 150 10 15 18 23
2.3 757 600 15 40 8,18 0,8 7,0 1317 = 200 10 20 18 1.8

56 1602 250 10 25 18 1.3
4,7 1860 300 10 30 18 1.3 63/150
35 2208 @ 400 10 40 18 1,2

28 2582 500 10 50 18 09
09 1674 1500 50 30 135 1,1 23 3057 600 15 40 18 09

63/130
0,78 1887 | 1800 60 30 135 09

1.9 | 949 | 750 25 30 1032 1.3
1.6 1079 = 900 30 30 10,32 1.2 50/110
1,2 1396 1200 30 40 110,32 08




TABLICE DOBORU

| TABLICA DOBORU PRZEKEADNI POJEDYNCZYCH, PRZY PREDKOSCI OBROTOWEJ
WEJSCIOWEJ n, = 1 400 obr/min

N KW | ob/min | kN kN PR AD Nm KW | ob/min | kN kN PR AD
75 18 04 18,7 068 0,15 75 185 41 1867 278 0,70
10 18 03 140 075 016 10 195 32 140 306 083
15 18 02 933 08 016 15 200 23 933 350 085
20 18 02 70 094 019 20 210 1,9 | 70 38 | 098
25 21 0,2 56 1,02 0,21 25 200 1,5 56 4,16 0,98
30 20 02 467 108 021 MPW30 30 230 1,5 | 467 442 | 098 MDW75
40 18 0,1 35 1,19 0,21 40 220 11 35 4,86 0,98
5 17 | 0. 28 128 021 50 210 09 28 524 098
60 16 0,1 23,3 1,36 0,21 60 200 0,8 23,3 5,56 0,98
80 13 0,1 17,5 1,50 0,21 80 190 0,6 17,5 6,13 0,98
7.5 20 0.9 1867 131 0,29 100 180 0,5 14 6,60 0,98
10 40 0,7 140 1,44 0,33 7,5 290 6,3 186,7 3,08 0,90
15 40 0,5 933 1,65 0,33 10 310 51 140 3,39 1,08
20 39 0,4 70 1,82 0,35 15 360 41 93,3 3,88 1,25
25 38 0,3 56 1,96 0,35 20 355 3.1 70 4,27 1,27
30 45 0,3 46,7 2,08 0,35 MDW40 25 340 2,4 56 4,60 1,27
40 41 0,2 35 2,29 0,35 30 410 2,6 46,7 4,89 1,27 MDW@9O0
50 39 0,2 28 2,47 0,35 40 360 1,8 35 5,38 1,27
60 36 0,2 23,3 2,63 0,35 50 340 1,4 28 579 1,27
80 33 0,1 17,5 2,89 0,35 60 320 11 23,3 6,16 1,27
100 29 0,1 14 3,11 0,35 80 285 0,8 17,5 6,78 1,27
7.5 71 16 1867 1,80 0,40 100 270 0,7 14 7,30 1,27
10 72 1,2 140 1,98 0,49 7,5 552 12 186,7 3,89 1,20
15 74 0,9 93,3 2,27 0,49 10 598 9.8 140 4,28 1,46
20 73 0,7 70 2,50 0,49 15 656 7.5 93,3 4,90 1,60
25 70 05 56 269 049 20 644 56 70 539 1,70
30 84 06 467 286 049 MDW50 25 679 47 56 581 1,70
0 76 04 35 315 049 30 725 45 467 618 1,70 MDW110
50 73 0,3 28 3,39 0,49 40 702 3.3 35 6,80 1,70
60 68 0,3 23,3 3,61 0,49 50 660 2,6 28 7,32 1,70
80 65 02 175 397 049 60 616 21 233 778 1,70
100 55 02 14 428 049 80 515 14 | 175 857 1,70
75 128 28 1867 235 050 00 | 483 11 14 [ 923 170
10 130 22 140 259 057 75 750 161 1867 509 1,50
15 140 16 933 297 061 10 820 135 140 560 1,84
20 135 12 70 327 06 15 920 103 933 | 641 207
25 130 10 56 352 0,70 20 910 78 | 70 706 210
30 160 1,1 | 467 374 | 0,70 MDW63 25 930 65 | 56 760 | 210
40 145 0,8 35 4,12 0,70 30 1040 6,4 46,7 8,08 2,10 MDW130
50 135 0,6 28 4,44 0,70 40 1050 4,9 35 8,89 2,10
60 130 0,5 23,3 4,71 0,70 50 980 3.8 28 9,58 2,10
80 122 0,4 17,5 519 0,70 60 900 3.1 23,3 10,18 2,10
100 118 03 14 559 070 80 | 840 23 | 175 1121 210
100 740 1,7 14 12,07 2,10




TABLICE DOBORU

Nm kW obr/min kN kN
75 1200 258 1867 696 1,95
10 1240 202 140 7,66 | 226
15 1250 139 933 877 228
20 1300 111 70 9,65 | 2,67
25 1200 84 56 10,40 2,80
30 1200 71 46,7 11,05 2,80 MDW150
40 1550 7,3 35 1216 2,80
50 1400 54 28 13,10 280
60 1260 4.2 233 1392 280
80 1150 31 17,5 1532 2,80
100 1000 23 14 16,50 2,80

B TABLICA DOBORU PRZEKEADNI PODWOJNYCH, PRZY PREDKOSCI OBROTOWEJ
WEJSCIOWEJ n, = 1 400 obr/min

Nm KW | obr/min | kN kN PR a Nm KW comin | kN KN PR AD
300 73 0.1 4,7 349 021 300 230 0,24 4,7 6,27 021
400 65 0.1 3,5 349 021 400 230 0,2 3,5 6,27 021
500 61 0,08 2,8 349 021 500 216 0,2 2,8 6,27 021
600 73 0,06 23 349 021 600 230 0,13 23 6,27 021
750 73 0,04 1.9 349 021 750 216 0,11 1.9 6,27 021
900 73 0,03 0,6 349 021 900 198 0,1 1.6 6,27 0,21
1200 65 0,02 1.2 349 021 MDW30/40 1200 230 0.1 1,2 6,27 0,21 MDW30/63
1500 73 0,02 0,9 349 021 1500 216 0.1 093 627 021
1800 73 002 078 349 021 1800 198 0.1 0,78 = 627 0,21
2400 65 0,01 058 349 021 2400 @ 230 0,1 058 627 021
3200 65 0,01 0.4 349 021 3000 216 0,08 047 627 021
4000 33 0,01 035 349 021 4000 172 006 035 627 021
5000 29 0,01 028 349 021 5000 150 004 028 627 021
300 145 0,15 4,7 4,84 0,21 300 390 04 4,7 7,38 | 035
400 124 0.1 3.5 4,84 0,21 400 360 0,3 3,5 7,38 | 035
500 120 0.1 2,8 4,84 0,21 500 320 0,21 2,8 7,38 | 0,35
600 145 0.1 2,3 4,84 0,21 600 390 0.2 2,3 7,38 | 0,35
750 145 0.1 1.9 4,84 | 0,21 750 390 0.2 1.9 7,38 | 035
900 145 0.1 1.6 4,84 0,21 900 390 0,14 1.6 7,38 | 035
1200 124 0,08 1.2 484 021 MDW30/50 1200 360 0,11 1.2 7,38 | 0,35 MDW40/75
1500 145 006 093 484 021 1500 390 0.1 0,93 7,38 | 035
1800 145 004 078 484 021 1800 390 0.1 0,78 7,38 | 035
2400 124 0,03 0,6 4,84 021 2400 @ 360 0.1 0,58 738 035
3000 120 0,02 0,5 4,84 021 3000 @ 320 0.1 0,47 7,38 | 035
4000 82 002 035 484 021 4000 @ 250 008 035 738 035
4 800 82 002 029 484 021 5000 @ 230 0,06 | 028 7,38 | 035
i — przetozenie; n, — predkos¢ obrotowa wyjsciowa;
Mn, - znamionowy moment wyjsciowy; Rn, - sita promieniowa znamionowa na wale wyjsciowym:;

Pn, - znamionowa moc wejsciowa; Rn, - sita promieniowa znamionowa na wale wejsciowym




TABLICE DOBORU

i Mn, Pn, n, Rn, R
| Nm | KW cbwmin | kN kN

>

1 WIELKOSC
PRZEKLADNI

Nm kW obr/min kN kN
300 610 0,6 4,7 818 035
400 610 043 3,5 818 035
500 560 = 0,34 2,8 818 035
600 610 0.3 23 8,18 = 035
750 560 0,23 1.9 8,18 = 035
900 505 0,2 1.6 8,18 = 035

1200 610 0,2 1.2 8,18 = 035 MDW40/90

1500 560 014 093 818 035

1800 505 01 078 818 035

2400 610  0M 058 818 035

3000 560 0,1 047 818 035

4000 460 0,1 035 818 035

5000 410 0,1 028 818 035

300 1760 1,5 4,7 13,5 0,7
400 1650 1,1 3,5 13,5 0,7
500 1550 09 2,8 13,5 0,7
600 1650 08 23 13,5 0,7
750 1760 0,7 1.9 13,5 0,7
900 1760 06 1.6 13,5 0,7
1200 1650 04 1.2 13,5 0,7 MDW63/130
1500 1760 04 093 135 0,7
1800 1760 03 0,78 = 13,5 0,7
2400 1650 03 058 135 0,7
3000 1550 02 0,47 13,5 0,7
4000 1220 01 035 135 0,7
5000 1100 01 028 135 0,7

300 1265 11 4,7 10,32 0,49
400 1185 08 35 1032 049
500 1100 0,61 28 1032 049
600 1185 06 23 1032 049
750 1265 05 1.9 1032 049
900 | 1265 043 1.6 1032 049
1200 1186 0,31 1.2 1032 049 MDW50/110
1500 1265 03 093 1032 049
1800 1265 03 0,78 10,32 049
2400 118 0.2 058 1032 049
3000 1100 0,15 047 1032 049
4000 819 013 035 1032 049
5000 746 0.1 0,28 1032 049

150 2340 34 9.3 18 0,7
200 2340 27 7,0 18 0,7
250 2050 1,9 5,6 18 0,7
300 2340 1,9 4,7 18 0,7
400 2670 1.8 3,5 18 0,7
500 2330 14 2,8 18 0,7
600 2670 1,3 2,3 18 0,7
750 2330 1,0 1.9 18 0,7 MDW63/150
900 2100 07 1.6 18 0,7
1200 2670 07 1.2 18 0,7
1800 2100 04 0,78 18 0,7
2400 2670 05 0,6 18 0,7
3000 2330 03 05 18 0,7
4000 1880 02 04 18 0,7
5000 1650 02 03 18 0,7

i — przetozenie; n, - predkos¢ obrotowa wyjsciowa;
Mn, - znamionowy moment wyjsciowy; Rn, - sita promieniowa znamionowa na wale wyjsciowym:;
Pn, - znamionowa moc wejsciowa; Rn, - sita promieniowa znamionowa na wale wejsciowym

WYMIARY

(R




WYMIARY

B WYMIARY WEJSCIA

gpLEGLOSS KOENIERZ SILNIKA PRZELOZENIE (i)

KOENIERZ
56 B14

A D M 25 30 40

6385 95 115 140
4 126 M 11 M oMoonoomoo11on - -
» 63B14 60 75 90
56 B5 80 100 120
3 104 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 .
56814 50 65 80
7185 110 130 160
5 163 14 14 14 14 14 14 14 - - - -
71814 70 85 105
40 6385 95 115 140
4 128 - - - mom o onno oMo onon -
63B14 60 75 90
56 B5 80 100 120 3 104 - - - - - - - 9 9 9 9
80 B5 130 165 200
6 218 19 19 19 19 19 19 - - .
80B14 80 100 120
50 7185 110 130 160
5 163 - 14 14 14 14 14 14 14 14 14 -
71814 70 85 105
385 95 115 140 4 128 - - - - - - 1 1m0
90 B5 130 165 200
8 273 24 24 24 24 24 24 - - - -
90B14 95 115 140
80 B5 130 165 200
63 6 218 - - 19 19 19 19 19 19 19 - -
80B14 80 100 120
7185 110 130 160
5 163 - - - - - . 14 14 14 14 4
71814 70 85 105
100/112B5 180 215 250
8 313 28 28 28 - - - oo
100/112B14 110 130 160
9085 130 165 200
75 8 273 - 24 24 24 24 24 24 - - - -
90B14 95 115 140
80 B5 130 165 200
6 218 - - - - 19 19 19 19 19 19 19
80B14 80 100 120
100/112B5 180 215 250
8 313 28 28 28 28 28 28 - - - - -
100/112B14 110 130 160
9085 130 165 200
) 8 273 - - - 24 24 24 24 24 24 - -
90814 95 115 140
80 B5 130 165 200

6 218 - - - - - - - 19 19 19 19

80B14 80 100 120
13285 210 265 300 10 411 38 38 38 3B/ - - - - - - -
110 100/112B5 180 215 250 8 313 - 28 28 28 28 28 28 28 28 - -

| 90BS 130 165 200 8 273 - - - - - - 24 24 24 24 24

132B5 230 265 300 10 411 38 38 38 38 38 38 38 - - - -

130 | 100/112B5 180 215 250 8 313 - - - - 28 28 28 28 28 28 28
160B5 250 300 350 12 453 42 42 42 42 42 - - - - .

150 . 13285 230 265 300 10 413 - - - 38 38 38 38 38 38 - -

100/112B5 180 215 250 8 313 - - - - - - - 28 28 28 28




B WYMIARY KORPUSU

WYMIARY

WG WG
wpust
S 3
M1 - e, o ©
RB

UB h6 Y. YE o -
MDWD 25 o o " Wi

£ ‘Z;‘_l‘_- ol - UH Hg

. @ il 1
: ig!
4 25|
WIELKOSC PRZEKEADNI

25 30 40 ) 63 75 90 110 130 150
A 25 30 4 50 & 75 % 10 13 150
AC 35 40 50 60 72 86 103 1275 1475 170
AN 55 6 75 8 95 15 130 165 215 215
AK 45 55 60 70 80 95 110 130 180 180
AQ 70 80 100 120 144 72 206 252 292 340
B 42 56 71 85 103 112 130 144 155 185
BA  10° 00 45 4y 4% 45 45 45 45 4
BR 65 75 87 100 110 140 160 200 250 250

BU  jw  M&I(nd) Méx0(n4) MBd(nd) MExI4n8) MB4nS MI0KIEME MIKIBME) MI221(n8) M1221(n.8)
DY 48 57 715 84 102 119 135 167.5 187.5 230
E 4 5 70 8 100 120 40 170 200 240
EA 45 55 71 80 95 112.5 130 160 180 210
EC - 4 53 e 75 %0 18 13 15 175
F 34 44 60 70 85 90 100 15 120 145
G 5 55 & 7 8 w0 1 15 15 18
6 65 7 85 8.5 1 13 14 16 18
2 % & 4 e 72 74 | e
M1 : - - Mé Mé M8 M8 M10 M10 M12
o & 97 215 14 174 205 238 295 33 400
RB ; 102 12.5 16 215 27 27 31 3 38
RH 128 163 208 283 283 313 383 453 488 538
sB : 3 4 5 6 8 8 8 8 10
S 4 5 6 & 8 8 0 2 14 14
UB - 9 11 14 19 24 24 28 30 35
VW 11 4 18 25 25 28 3% 42 45 50
VN - 20 23 30 40 50 50 60 80 80
WG 25 29 35 435 53 5 e 74 8 %
Y 50 63 78 92 112 120 140 155 170 200
YE 2 2 3% 40 50 e 70 8 10 120
YF 355 44 55 64 80 93 102 125 140 180
kg 07 12 23 3 62 9 13 3 4 8




WYMIARY

B WAL WEJSCIOWY (POJEDYNCZY LUB PODWOJNY) - WYMIARY

VN EC EB VN

M e =t M1 sB

TEAR. &

f

wpust

WIELKOSC PRZEKEADNI

30 40 ) 63 75 90 110 130 150
A 30 4 5 e 75 % 10 130 150
EB 50 61 74 90 105 125 142 162 195
CE 45 53 e 75 9 18 1% 155 175
M1 ; - Mé Mé M8 M8 M10 M10 M12
R 102 125 1% 215 27 27 3 3 38
sB 3 4 5 6 8 8 8 8 10
v 9 1 4 19 24 24 28 3 3

VN 20 23 30 40 50 50 60 80 80




WYMIARY

Bl WYMIARY KORPUSU PRZEKLEADNI PODWOJNYCH

WG2 z AC

WIELKOSC PRZEKEADNI
25/30 25/40 30/40 30/50 30/63 40/75 40/90 50/ 110  63/130 63/150

A2 40 40 50 63 75 90 110 130 150
A2 25 25 30 30 30 40 40 50 63 63
AC 4 50 s 60 72 8 103 1275 1475 170
AC2 35 35 40 40 40 50 50 60 72 72
AQ 80 100 100 120 144 172 206 2525 2925 340
AQ2 70 70 80 80 80 100 100 120 144 144
ov s 715 715 84 102 119 135 1675 1875 230
DY2 48 48 57 57 57 7 71 84 102 102
EA 45 45 55 55 55 71 71 8 95 95
EB - - 50 50 50 61 61 74 90 90
o e
RB : - 102 10.2 102 125 125 16 215 215
N S S S S R R S
UB : - 9 9 9 1 1 14 19 19
W - - 220 20 20 25 28 30 4 40
WG2 25 25 29 29 29 365 365 435 53 53

z \ 100 \ 115 \ 122 \ 132 \ 145 \ 167.5 \ 1845 \ 226 \ 245 \ 275




WYMIARY AKCESORIOW

B KOENIERZ BOCZNY (LEWY LUB PRAWY - MOZLIWOSC PRZYKRECENIA
OPCJONALNIE Z OBU STRON)

AB

_BE

BB

Botl
]
3oH
L

A _9_ : ..... il .
ul :%f |
B NG

WIELKOSC PRZEKEADNI

AB 45 54.5 67 90 82 E R 131 140 155
AC 55 68 80 85 150 165 175 230 255 255
AD 4 50 60 70 15 130 152 170 180 180
BB 3 4 4 5 6 6 6 6 6 7

BO 75 8 110 125 180 200 210 280 30 32
BE 6 6 7 9 10 13 13 15 15 15

BE  6504) 6504 9n4) 114 11(nd) 1404 14nd) 1408 1608)  16(n.8)
CcA 45° 45° 45° 45° 45° 45° 45° 45° 22.5° 225°

CE‘70‘70‘95‘110‘142‘170‘200‘260‘290‘290




L/;hG ng‘ ‘\

WYMIARY AKCESORIOW

B WAL WYJSCIOWY POJEDYNCZY (A) | PODWOJNY (B)

VA

VA

A B2
B
WIELKOSC PRZEKEADNI

25 30 40 50 63 75 90 110 130 150

B 101 128 164 199 219 247 308 324 340 374
L 81 102 128 153 173 192 234 249 265 297
M2 - Mé Mé M10 M10 M10 M12 M16 M16 M16
12.5 16 20.5 28 28 31 38 45 485 53.5

4 5 6 8 8 8 10 12 14 14

u 1 14 18 25 25 28 35 42 45 50
23 30 40 50 50 60 80 80 80 82

VA 255 325 43 53.5 53.5 63.5 84.5 84.5 85 87
Y 50 63 78 92 112 120 140 155 170 200

Il REDUKTOR WSTEPNY (E)
1 1 :_El ]
( | R_A_f=
o | I—
P -
| 2 8 ]
| |
TYP REDUKTORA P P1 i

WSTEPNEGO (DO KOENIERZA PRZEKEADNI (DO KOENIERZA SILNIKA) (PRZELOZENIE)
PC 063 105/ 11 63B5-140/ 11 i=2,73
PC 071 120/ 14 71B5-160/ 14 i=2,73
PC 080 160 /19 80B5-200/19 i=2,80
PC 090 160/ 24 90B5 - 200 / 24 i=2,45




WYMIARY AKCESORIOW

Bl OStONA BOCZNA (C) | RAMIE REAKCYJNE (D)

R f
fo8 {08 i
H S _
s3] X L
|l e g
L =
Fany | o
N/ b
= "\ﬁ L
Q
C
( ) 1A W
WIELKOSC PRZEKEADNI
25 30 40 ) 63 75 90 110 130 150
OSEONA BOCZNA (C)
Q 42 50 58 69 74 86 \ o4 \ 102 \ 17
RAMIE REAKCYJNE (D)
I 70 85 100 100 150 200 200 250 250 250
IA 175 24 315 385 49 475 575 62 69 84
IL 8 8 10 10 10 20 20 25 25 25
IR 15 15 18 18 18 30 30 35 35 35
W 14 14 14 14 14 25 25 30 30 30




SMAROWANIE

Reduktory wstepne moga by¢ montowane z kazdym modelem przektadni slimakowych, poniewaz posiadajg
konstrukcje modutowa. Nie moga by¢ jednak stosowane samodzielnie (bez przektadni slimakowe;j).

Przektadnie Slimakowe serii MDW sg bezobstugowe. Wszystkie przektadnie dostarczone sg napetnione ole-
jem w ilosci odpowiedniej do pozycji pracy (0znaczonej na tabliczce znamionowej). Standardowo uzyty jest
olej Shell OMALA 320 S4 WE, nie wymagajacy wymiany. W przypadku wycieku oleju z przektadni, nalezy
usunac nieszczelnos¢ i uzupetnié iloé¢ oleju do wymaganego poziomu. Wymagane ilosci oleju w zaleznosci
od pozycji pracy (wartosci podane w litrach) podano w tabeli:

WIELKOSC

POZ. @ ~_ | =
B3 | | | | | | 3 45 7
B6 B7 | | | | | | 25 35 54
B8 002 004 008 015 03 055 1 2,2 33 5,1
V5 | | | | | | 3 45 7
V6 | | | | | | 2,2 33 5,1

Reduktory wstepne PC napetnione sa fabrycznie olejem syntetycznym nie wymagajgcym wymiany.
Na zyczenie, przektadnie moga by¢ dostarczone zalane innym olejem.




ZDJECIA AKCESORIOW

KOENIERZE WEJSCIOWE - ALUMINIOWE / ZELIWNE

ZASLEPKA PLASTIKOWA

RAMIE REAKCYJNE WALY ZDAWCZE - POJEDYNCZY | PODWOUJNY




MegaDrive

Intelligent Drive Solutions

MegaDrive to polska firma, oferujgca kompleksowe rozwigzania w zakresie wysokiej jakosci systemdw napedo-

wych w bardzo atrakcyjnych cenach.

Oferujemy indywidualnie dopasowywane do oczekiwan klientdw rozwigzania techniczne, zachowujac przy
tym krotki czas realizacji dostaw w kazdym zakresie wielkosci przektadni, od najczesciej stosowanych po prze-
ktadnie przemystowe i planetarne. Korzystajgc z wieloletniego doswiadczenia technikéw realizujemy serwis
gwarancyjny oraz pogwarancyjny na najwyzszym poziomie.

Dostarczamy produkty renomowanych $wiatowych producentdw, ich podzespoty, oraz najlepsze akcesoria
techniki przeniesienia napedu. Kompleksowo zaopatrzony magazyn podzespotébw oraz wyrobdw gotowych
jest podstawg krotkiego czasu realizacji zamowier, duzej elastycznosci oferty oraz szerokiej gamy dostepnych

wariantow.

MegaDrive Sp. z o.o.

Adres Spétki:
98-300 Wielun, ul. Rézana 3/7,

Telefon:
+48 56 610 90 00; +48 885 884 854

E-mail:
biuro@megadrive.com.pl

megadrive.com.pl




